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“Yorrichtung zum Ausbohren der Lager von Pleuelstangen fiir Verbrennungskrait-
maschinen, inshesenders anf Drehbinkern.

Die Lager von Plevclstangen for Ver-
hrennungskraftmaschinen sind einer verhilt-
mismibBig starken Beansprnchung underwor-
fen; sie niibzen sich daher rasch ab und miis-
sen hiinfig ersetzi werden.

Die wenigsten Reparaturwerkstitten De-
sitzen eine erstklassige Drehbanlk mit den
¢ntsprechenden Aufspannvorrichtungen, auf
welcher auspegossens Plenelstangenlager rich-
tig ansgehohrt werden kinnen, Gegenstand
vorliegender Exfindung ist nun eine Vorrich-
tung 7um Ausholren der Lager von Ileuel-
stangenkopfen fir Verbrennungskraftmaschi-
nen, welehe das Aushohren auf jeder gewdhn-
lichen Drehbank ausznfihren ermdglicht.

Die Vorrichtung gemif der Erfindung
besitet einen Halter fiir die Pleuelsiange,
welcher eine Bohrstange aufweist, und ferner
Mittel, um den Halter auf dem Suppord ciner
Drehbank befestigen zu kinnen.

Tin Ausfithrungsbeispicl des Erfindungs-
gegenstandes ist auf belliegender Zeichnung
dargestellt, in welcher

Fig. 1 die Vorriehtung auf dem Support
giner Drehbanlk belestigh im Aunfrif darstellt;

TFig. 2 ist ein GrundriB, und -

Fig. 8 ein Schnith nach Lanie IIT—ITI in
Fig. 1. '

Die Vorrichtung weist einen plattenfor-
migen Fuf 1 anf, mit welchem sie auf dem
Support 2 einer Drehbank, an Stelle des
Stahlhalters vermitielst der Schraube 3 he-
Testigt werden kann, Am Fuf 1 ist ein Auge
4 vorgesehen, in welchem, ein Gelenkszapfen &
gelagert und durch cinen Stift 5* gegen Dre-
hung gesichert ist. TUm den Gelenkzapfen 5
ist ein Halter mit »wei Lageraugen 6 und 7
schwinghar. Das Lagerange 7 ist geschlitzt
und mit Lappen 8 versehen, die mit der
Schraube 9 susammengeklemmt werden kén-
nen, wodurch der Halter gegenitber dem Fulfl
1 festgestells werden kann. Der Halter weist
ferner eine Gabel mit geschlifzfen Lagern 10
und 11 auf, in welchen Biichsen 12 vermit-
telst Schrauben 13 festklemmbar sind; in den
Biichsen 12 ist die Bohrsfange 14, welche
einen Bohrstahl 15 trigt, drehbar gelagert.
Die Lager 10 und 11 sind unten durch eine
Traverse 16 miteinander verhunden, welche
in der Mitte eine verfikal -verstellbare



Schiraube 17 besitet, Aunf den Lagera 10 und
113st eine Traverse 18 mittelst der Sehrauben
19 hefestipt und besitzt in der Mitte eben-
falls eine vertikal verstellbare Schranbe 20,
Ferner sind zwei Augen 21, 22 am Halter
mit je einer in horizentaler Richtung ver-
slelibaren Schranbe 23 bezw. 24 vorgesehen,

Am Halfer ist nehen dem Fuf 1 eine Gre-
radfithrung 25 vorgesehen, die hel einer Ver-
schwenlkung des Halfers um  den Gelenk-
zapfen § nicht auf den Full txifft. Die Ge-
radfithrung hesitet eine Schiene 26 und krenzt
ciec Bohrstange 14 unter einem rechten Win-
kel Auf der Geradfithrung 26 ist ein Schlit-
ten 28 verstellbar, der mittelst einer Sehranbe
29 in jeder Lage festgeklemmi werden lamn,
Tn einer zur PBohrstongenachse parallelen
Bolrung eines Auges 80 des Schlittens 28
ist eine Spindel 3% lingsverschiebbar gela-
gert und kann vermitfelst der Schraube 32
festgestellt werden. Ungefihr in der Mitte
hesitzt die .Spindel 31 einen Kegel 33 und
das eine Ende der Spindel ist mit Gewinde
34 verselen, Mit letzterem wirkt eine Mut-
fer 35 zusammen, dureh welche ein Kegel 36
gepenitber dem Kegel 33 verstellt werden

kaun. Die Spitzen der Kegelflichen 83 nnd

36 sind einander zugekehrt. Auf der Schiene
26 ist eine Skala 27 angebracht, welche den
Abstand der Spindel 81 von der Bobrstange

angibt. \

Um mit vorstehend heschriebener Var-
riehtung  Pleuelstangenlager  auszuhohren,
wird in folgender 'Weise vorgegansen:

Die Vorrichitung wird mit ihrem TaB 1
auf den Support 2 der Drehbank an Stelle
des Stahlhalters aufgesetzt nnd die Schranbe
3 leichl angezogen. Die Behrstange wird
durch  die zm  beprbeitende Bohrung  der
Plenclstange, weleh letatere in der Zeichnnng
in strichpunkiierten Tinien angedeutef ist,
und durch die Lagerbitehsen 12 hindnrch-
aegteckf, und nun wird der Support 2 der
Drehbank verstellt und gleichzeitig der Hal-
ter am Fuf 1 vm den Gelenkzapfen 5§ ver-
schwenkt, bis die Bolrgtange zwischen den
Spitzen der Drehbank eingespannt werden

kann. Nun wird die Sehraube 3 fest ange.
zowen, chenso die Schraube 9, und die Vor-
richtung ist non so eingestellf, daf die Axe
iler Bohrsiange mit der Spitzenaxe der Dreh-
bank genau zusammenfillt. Der Schlitten 28
wird auf der Skala 27 genan auf den Teil-
strich eingestellt, welcher der Distanz zwi-
schen den Axen der Lager der Plenelstange
entsprichf, und durch Anziehen der Schraube
20 festgeklemmt. Das Lager im andern Kopf
der Pleuelstange wird anf die Spindel 31
aufgubracht und die Mutter 35 leicht ange-
sogen. Die beidseitig in die Tagerbohrung
eintretenden Kegel bewirken, daB die Lager-
behrung konzentriseh zur Spindel 81 und da-
her parallel zur Bolrstangenaxe gehalten
wird, Die Plenelstange wird also in einer
solchen Lage gehalten, daB die herzustellends
Bohrung parallel zwr Bohrung im andern
Pleuelstangenkopf wird. Nun wird dic Spin-
del 31 in ihrer Lingsrichtung so weit ver-
gohoben, daf die Mitte des Plenolstangen-
kopfes ungefithr zwischen die beiden wver-
tikalon Schrauben 17 und 20 zu liegen kommt
nnd die Spindel 81 wird in dieger Lage durch
Anziehen der Schraube 32 festoeklemmt.
Durch Verstellen der Schrauben 17 und 20
wird der Pleuelstangenkopf so eingestellt,
daf die Lapermitie in die Mitte der Bobr-
stange fillt. Die Mutter 35 wird fest ange-
zogen wnd die beiden Schrauben 23 und 24
werden so angezogen, dafl sie die Pleuelstange
eingpannen, Die Pleuclslange befindet sich
nun in der zum Ausbohren des Lagers rich-
tigen Lage und das Aushohren geschieht in
der gowihnlichen Welse, wohei ein Mitneh-
mer 37 die Drehung der Bohrspindal vermit-
telt. Durch Einsetzen anderer Drehatslle in
dic Bohrspindel konnen aueh noch dHe Seiten
des Lagers abgerichiet und die beidsedtipen
Abrundungen hergestellt werden.

Der AuBendurchmessor der Biichsen 12
st zweckmiligerweise so grof. daB die Bohr-
stange mit dem Bohrstahl durch die Lager
1, 11 hindurchgesteckt werden kann.

Stmiliche Plenclstangenlager eines Mehr-
zylindermotors werden mit der unverinderfen
Einstellung des Schlittens 28 ausgebohrt,



Die vorstehend heschricbene Vorrichtung

postatiet eine rasche Kinspanoung der zu bé-
arbeitenden Pleunelstangen, derart, dal der
genaue Axenabstand der beiden Lager einer
Plenclstange, sowie die Parallelitit der bei-
den Lageraxen sueinander, erreicht wird.
i Die Vorrichfung kinnte auch von einer
. Bohrmasching und im Notfalle von Hand
angetrieben werden, die geeignetste Axbeits-
maschine ist aber eine Drehbank.

PATENTANSPRUCH:

Vorrichtung zum Ausbobren der TLager

von Plenelstangen fiir Verbrennungskrafi-
maschinen auf Drehbinken, gokennzeichned
durch einen Halter fiir die Pleuelstange, wel-
cher eine Bohrstange anfweist, sowie durch
Mittel, um den Halter anf dem Support einer
Drehbank befestigen zu kénnen.

UNTERANSPRUCHE :

1. Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch
gekennzolchnet, dall der Halter gelenkig
mit einem Fuaff verbuoden ist, der auf dem
Support einer Drehbank befestigt werden
kann, wobel das Gelenk eine Einstellung
des Hallers gegeniiber der Spitzenaxe der
Drehbank erméglicht.

. Vorrichtung nach Patentanspruch. und
Unteranspruch 1, dadurch gelkennzeichnet,
daB der Halter eine die Axe der Boh:-
stanpe unter rechtern Winkel kreuzende
Geradfihrung aufweist, lings welcher ein
Schhitten einstellbar ist, der mit Mitteln

o

versehen ist, um den andern Kopf der
Pleuelstange einzuspannen.

. Vorrichtung nach Patentanspruch und Un-

teranspriichon 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl die Tinspannmittel am
Schlitten eine zur Bohrstangenaxe paral-
lele Spindel, welche durch die Bohrung
im andern Pleuelstangenkopf gesteckt wer-
den kann, und auf dieser Spindel zwel
verstellbare Kegel aufweisen, durch wel-
che die Bohrung des andern Pleuelstangen-

~ kopfes konzentriseh zur Spindel und daher

parallel zur Bohrstangenaxe eingespannt
werden kann,

. Vorrichtung nach Palentanspruch und Un-

terangpriichen 1, 2 und 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daf auf der Geradfithrong eine
Skala vorgesehen ist, auf welcher der Ab-
gtand der Spindelaxe von der Bohrvetan-
genaxe abgelesen werden lann.

. Vorrichtung nach. Patentanspruch, dadurch

gelkennzeichnet, daB die Bohrstange in
einer Gabel des Halters gelagert ist, wel-
che oben und unter mit Traversen ver-
sehen isf, in welchen Schrauben zum Fin-
spannen des Pleuelstangenkopfes 1n ver-
fikaler Richtung verstellbar sind.

. Vorrichtung nach Palentanspruch, dadurch

geleennzeichnet, dal der Haltor in heri-
zontaler Richiung verstellbare Schrauben
bositzt, welehe ein Einspannen der Plewel-
stange unmitfelbar hinter dem auszuboh-
venden Pleuelstangenlager erméglichen.
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