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Boite étanche de montres

L'objet de la présente invention est une
hoite étanche, de monires et d'appareils de
mesure, ayant au moins deux pidees s'emboi-
tent, qui sont assemblées par des organes de

s serrage. Cette holte est earactérisée en ce que
eeux-ci sont plaeés, en deux endroits opposés,
entre ces deux pidees de la boite, dans des
logements longitudinaux de la parol adjacente
de I'une au moins de ces pidecs, ef qui eom-

1o muniquent avee l'extérienr de la boite par
une ouverture au moins qui permet d’amener
chague organe de serrage en coniaet avee des
éléments de butée se trouvant respeetivement
dans le logement et sur l'antre pitce de Ia

15 hoite, puis de le pousser fortement entre ces
8lémenis par déplacement longitudinal pour
produire par coincement, grice & la présence
d'une surface inelinée d’au moins lune des
deux piéees, organe de serrage et élément de

“go butée, un mouvement relatif d’emboitage de
la pitee intéricure dans celle extérieure.

Te dessin ci-annexé représente, 3 (titre
d’exemple, différentes formes dexéeution de

_ la boite suivant I'invention,

~ a5 Les fig. 1 & 3 montrent une premiére

* forme d'exéeution en plan, vue de dessous, on
&lévation latérale et cn coupe partielle.

Lg fig. 4 montre une variante en élévation
latérale,

w  Les fig. 5, 6 et T montrent une denxiéme
forme d’exfeution en plan de dessous, en élé-
vation latérale et en eoupe partielle,

La fig, 8 est une é&lévation latérale Q'une
troigiéme forme d’exécution.

et d’appareils de mesure.

Leg fig. 9 & 13 veprésentent une quatridme
forme d’exéention; la fig. 9 en est un plan
de dessous et 1a fig, 10 une coupe axiale par-
tielle; les fig. 11 & 13 montrent des détails,

Tes fig. 14, 15 et 16 sont un plan de des-
sous, une é&lévation ef une coupe axiale par-
tielle d’une einguidme forme d’exéention.

La fig. 17 montre une sixiéme forme
d’exéeution en &lévation latérale,

Les fig, 18, 19 et 20 sont un plan de des-
sons, wne &lévation latérale et wune ecoupe
axiale partielle dune septiéme forme d'exé-
cution.

Les fig. 21, 22 ef 23 sont des vues analo-
eues d'une huitidme forme d'exéeution dont
les fig. 24 & 27 montrent des détails,

Dang la forme d'exéeution reprégentée aux
fig. 1, 2 et 3, la hoite, de forme rectangulaire
cambrée, comprend une pifece formée d'une
paroi 1 et dun fond 2 et une luneite 3, qui
entoure la paroi 1 et porte les cornes 4; entre
eette lunette et la pitce 1—2 sont serrés les
hords de Ia glace 5 en matilre ineassable,
avee une garniture de joint élastique 6 inter-
posée entre eux of la paroi 1; cette garniture
de joint, en caoutchone artificiel, par exemple,
est logfe dans un emplacement de cette der-
nifre limité par un rebord 7.

Les organes de serrage sont constitués par
des plagues en forme de eoing ou claveties 8,
relativement minees, ayant un talon pour leur
commande et logées par paire aux deunx extré-
mités de la hoite, prés des cornes 4, entre la
carrure 1 et la Iuneite 3; elles sont intro-
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duites, de préférence la boite une fols mon-
tée, dans la rainure reetangulaire 9 pratiquée
dans la paroi 1, swr touie sa longueur, par
des ouveriures 10 ayant méme profondeur ek
s laissant entre elles une saillie 11 qui les sé-
pare; cette rainure et chacune de ces onver-
tures, visibles depuis le dessous de la holte
seulement, forment wn logement nour un
coin. Pour effectner I’assemblage des pidees de
w la bofte de fagon que étanchéité soit assurde
entre la glace et la pidee 1—2, ces colng ou
elavetics 8, alors parfaitement guidés par la
paroi 1 et la carruve-lunetie, sont glissés Ion-
gitndinalement de fagon i prendre appui par
1s leur fase 8 contre le bord droit 9 de la rai-
pure 9 pour agir par lewr surface inelinée
opposée 8 sur le tenon amevible 12 traver-
sunt la paroi de la lunette; ecs tonons ne peu-
vent ftre mis en place que lorsque la lunette
o est montée sur la earrure, puison’ils daivent
venir en regard des coins logés eompldtement
dang la carrure. Pour faire agiv les coins par
coineement, on les pousse fortement en ap;

puyant sur le efté 8" du talon avee-nn outil

25 qulon introduit dans le logement 9—10, en
se servant éventuellement de la saillie 11
eomme point d’sppui; ils produisent alors nn
mouvement relatif d’emboltage de la pides
intéricure de la hoite dans celle extérieure,

se  Pour sortir Ie coin, done démonter 1a
hoite, on fera agir 'outil sur le c8té dn falon
opposé 4 87,

_ Les exirémités de la rainure étant eachfes
par la lunette, los coing ne dépassant pas le
g5 hord de celle-c ef les onvertures 10 n’ghou-
tissant pas aux biseaux 1/ des longs cbtés de
1a earrure, le dispositif de serrage est absolo-
ment invisible depuis les ebtés de la boite, La
saillie qui sépare les deux ouverlures 10 n’est
w0 évidemment pas indispensable; les eoins pour-
raient avoir denx inclinaisons, la premidre,
plus aceentunbe, facilitant l'engagement sous
lo tenomn.

Ce dispositif de sexrape tris simple est

15 facile & fabriguer et supporte toutes les tolé-
rances de fabrication des pidces & assembler.
A part ces avantages, ce disposifif posséde

eNcoTe COUX NON oINS grands de pouveir
étre commandé sans l'aide d'un outil spéeial
et de permettre son applieation & toute holte s
étanche de forme du genre représenté sans
qu’il seit nécessaire de modifier Iépaisseur on
Pesthétigue de 'une ou 'autre des pidees de
la bolte; les cornes ainsi que les plots peuvent
avoir n'importe quelle forme et quelle épais- s
seur; dans cette forme dexéeution, Desths-

‘tique de la hofte ne peut pas &ve influencée

par ce dispositif puisqu’il est dissinndé & 1a
vue depuis le dessus et les ¢btés de eelle-ci et
quil n'est visible entre le fond et la lunstie 4
que du dessous de la boite. A part cela, ce
dispositif ne peut pas 8tre détéricyé lors de
son montage on de son démontape; d'aillenrs,
les parties qui sont alors mises & contribution
et gui pourraient un pen souffrir se trouvent ¢
cachées,

Les tenons 12, en acier inoxydable ou de
préférence en alliage au béryllium, dont l'ax-
rondi de 1a téte dépasse seul la lumetie, peu-
vent &tre extraits de celle-ci en les poussant 7
par leur extrémité sitndée & lintérienr de la
bofte avee une lame de tournevis, par exemple;
ees tenons pourraient, par conséquent, n’avoir
pas de téte. Les eoins, pitees simples, en acier
inoxydable ou en alliage an béryllium, peu-
vent facilement &tre découpés. An lien d’stre
eylindrigues, les tenons 12 pourraient &tre de
forme prismetique, comme montré en traits
mixtes en fig. 2, avee ou sans téte, et ajustés
chacun dans un frou découpé de forme cor- g
respondante orienté pour qu'une surface plate
et inelinée soit en contact avee le coin; celui-c
potrrait anssi agir sur la tige dime vis tenant

-1
L

" liew de tenom.

La partie du tenon qui se trouve & I'inté- o5
rieur de la luneite pourrait évidemment étre
rageourele, sans nuire aun résultat cherché,
pour permettre de rendre le tenon selidaire
de la lunette, en le chassant dans celle-ci par
exemple; pour pouveir monter on démonter g
leg piéees de la holte, 1} fandrait, 31 va de soi,
pratiquer une petite encoche 3 la partie supé-
rietre de la paroi 1, qui est limitée par le
bord droit 9 de la rainure. Ce tenon pourrait
aussi étre obtenu par emboutissage. 03



Dans la varlante de la fiz 4, la fuee 8
des eoins 8 est arquée au lien d’étre droite et
prend appui contre le bord supérieur de la
rainure 9 de la parol 1 qui, dans ce ecas, est

saussi en are de cerele, La face 8 pourrait
ézalemeni &re en are de cercle,

Dang la deuxiéme forme d'exéeution, mon-
trée aux fig. 5, 6 et 7, la boite, de forme ton-
neau, aussi eambrée longitudinalement, est en

10 inétal précienx; pour raison de prix, ces pitees
sont done faites pluidt minees. Comme il n'est
gudre possible d’niiliser des tenons rapportés
dans la paroi de la lunette 3, clle est cons-
truite pour qu'il ¥ ait un espace d’emviron

s trente centiémes de millimétre entre sa sur-
face intérieure 13 et eelle 14 dn hout de la
purot 1 venue de fabrication avee le fond 2.
Un joint d'étanchdité 6 est aussi placé entre
la paroi 1 et 1a pglace 5, mals ceite fois l'as-

a0 semhlage §tanche de ees pisces est réalisé an
moyen de deux plaques en forme de coin 8
seulement, relativement minces, semblables &
celles de la premiére forme d'exéeution, qui
sont logées par moitié dans la paroi renforeée
g5 de la lunctte et dans la paroi 1, La profon-
deur du passage rectangulaire 9 de cetie der-
niére cst réduite en conséquence et celui-ci
communique, dans ee eas, avec une seule
ouverture 10 puisqu'il n'y a qu'un ecin 3 in-
so troduire; lautre moitié de ecelwi-ci prend
place dans un passage réalisé en soudant i
I'intérieur et & chaque extrémité de la Iunctte
les trois plots 15, 16 et 17. Le plot 15, qui
remplace le tenon de lexemple précédent,
ssarrive 4 flenr du dessous de la lunette et
c’est contre sa surface opposée 15" gu'agit la
pente du eoin, tandis que la face 8’ de ce der-
nier prend appui sur le bord droit ¥ de la
rainure 9, pour que le dispositif de serrage

40 puisse fonetionner, il doit toujours exister nn
espace 18 (vair fig. 7} cntre cette face 8’ et
le plot 16 destiné & renforcer la lunctte et &
maintenir latéralement le joint d’éianchéité.
Le plot 17 (voir fig. 3) qui peurrait ne faire

& quun avee le plot 16, est wune languette par-
tant de ce dernier pour correspondre, d'une
part, avee le dessons de la luneite et, d’autre
part, avee le ¢6ié le plus extéricur de l'ouver-

ture 10 de la parol 1; cette ouverfure et la
rainure pour le eoin peuveni e praliqués s
apréy soudage dun plot 19 du cbté intérienr
de la pavoi 1 pour en augmenter suffisam-
ment. Pépaissenr. La bite ou cadre 17 qui sert

4 maintenir le mouvement, pourrait aussi, en
prévoyant des edtés et en les soudant & 1'inté- s5
rieur de la pavei I, renforeer suffisamment
celle-ei pour permettre d'y pratiquer la rai-
nure et Pouverture susindiguées. Cette ma.
nidre de faire, bien entendu, pourrait étre
appliguée 4 une hoite métal vil et aussi A 6o
foute hoite dont la paroi de la lunette permet
de pratiquer, par fraisage ou emboutissage,
par exemple, le passage avee louverture pour
Ie eoin; dans ce dernier rcas, e hossage exté-
rieur résultant de eette opération pourra faei- e
lement &tre enlevé & la fraige. 11 va de soi
encore gie ectte manitre de faire pent étre
utilisée lorsque la boite posséde deux coins 3
chagque extrémité, pour assembler ses pléces.
En ontre, la montée du eein pourrait apgir sur «o
une surface de la paroi 1, tandis gue lautre
face prendrait appui sur la lunette.

Dans la froisitme forme d’exéention
(fig. 8}, la holte est semblable & celle de la
forme d'exéeution précédente, mais le plot 15 55
soudé a Vintérieur de la lunette posséde une
surface 15" qui est inelinée, par rapport &
celle 9 de la paroi 1, sur laquelle la plaque
en forme de elavette prend appui; la face 87
de Torgane 8, opposée & celle de sa base &, o
n'est plus rectiligne mals brisée, et agit en
premier lieu par une forte pente, sur le com-
mencement de la surface 15 de la lunette ef
enguite par l'aréte arrondie, séparant les denx
surfaces de la face 87, sur ladite surface 15, g5
La pente de l'organe, bien entendn, powrrait
aussi eorrespondre 4 ineling de la surface 15
de la lunette: en oulre, la face 8 pourrait
anssi étre arquée.

Cette manigére de faire pourrait aussi &ire g
appliguée & une boite formée d'une earrure-
Iuneite et d'un fond.

Dans une variante de cefte forme d’exéen-
tion, l'organe de serrage pourrait ne pas pos-
séder de face Mclinde; plissé & foree, 1l agirait o5
par coincement par suite de linclinaison de



la surface 15 de la lunette par rapport & la
surface de la rainure de la paroi 1 sur la-
quelle il prend appui.

Dans la quatriéme forme d’exéeution re-

s présentée aux fig. 2 4 13, la holte, qui est
ronde, est composée des mémes pikees gue
celle des formes d’exécution préeédentes; Ia
lnette 3 entoure aussi la paroi de la calotte
1—2 et poric les cornes 4 rapportées 3 mme

w embase 3', Seule la glace b, en matitre incas-
sable, est différente du fait que son bhord 5
est eonformé de maniére 4 pouvoir &re assem-
blé de fagon étanche, & la paroi 1 du fond,
sans le secours dune garniture de joint, I’as-

15 semblage Etanche des pisces de la bolte s'sf-
fectue avgsi an moyen de denx plagues en
forme de coin soulement, placées entre leg-
dites pidees, & 'opposé 1'une de Pautre, et par
moitié daps la paroi 1 et dang celle. de Ia

g lunstte 3, comme dans l'exemple précédent;
mais, dans ee cas, la clavotte 8 est arquée et
présente, & 1un de ses houts {voir fig. 11 et
12), un renflement 20 gui porte wne vis 21,
La surface sur laguelle agit la face 87 de la

25 clavette est icl oblenue en tournant & Vinté-
rieur de la iunette wne rainure rectanpulaire
coneentrique 22, montrée en pointillé en fig. 9;
une méme rainure et vne ouverture 10 sont
également fraisées dans le pourtour de la pa-

s rol 1, aingi gu'on emplacement 23 permettant
d’y loger la pidee 24, montrée en fig, 18, de
vingt-eing 4 irente eentidmes d’épaissenr, qui
peut &tre amovible ou fixée dans cet emplace-
ment, par ezemple par sertissage ou soudage.

a5 Cette pitee 24 sert d’assise 4 la clavette 8 et
¢’est sur sa partie saillante 24’, qui soule dé-
passe le pourtour de la parol 1, que on fa¥t
agir la vis 21 pour parfaire 'assemblage
étanche des pidees de la holte en utilisant la

o tlavette & la fagon d'un levier; eetie vis pro-
curers encore lavantage d’empécher la cla-
vette de glisser. Un dégagement 25 est fait
dans I’'embase 8’ de la lunette 3 pour recevoir
la partie saillante 24 précitée,

& La cinguidme forme d’exéention, repré-
sentée aux fig, 14, 15 et 16 est une hoite de
forme composée d’une earryre-lunetie 26—27,
dune glage ronde 28, en matidre incassable,

fixée 4 cran dans cette dernidre et d'un fond
rond 29 logé dans la carruve et assemblé A 5
celle-ci de fagon étanche an moyen d'au moins
deux organes de serrage 31 en forme de coin,
lesgnels travaillent par moitié et sur le fond
et sur la carrure; une garniture d%tanchéité
32 est en partie cneastrée dans une rainure ss
caneentrique 33 du fond. Chaque coin prend
appui par sa base 31’ sur la surface supé-
rieure 34’ d'une rainure 34, faite sur le pour-
tour du fond 29, pour agir, par sa face inch-
née 317, sur la surface inférisure 35’ d*une g
rainure eirculaire intérieure 35 de la earrure-
lunetie, lorsquon le pousse & foree par son
talon, comme déj4 indigué. Le fond 29 est
ainsi poussé eonfre la cavrure & lagquelle il
est joint de facon étanche, par Iintermédiaire e
de la bague 32. Des ouvertures 36 et 37, eom-
muniquant respeetivement avec les rainures
34 ct 35, sont pratiquées au fond ef & la ear-
rure pour permettre d’introduire et de com-
mander les coins entre ces deux pidees. 0

Le fond de la boite pourrait &re en ma-
1idre incassable, au moins partiellement trans-
parente ou non, i &tre assembls sans garni-
ture de joint par le méme dispositif en for-
mant son bord et en pratiquant wne rainure 75
eireulaive & la carrure-lunette, respectivement
comme eefui de la glace et celle de la paroi 1
de la calotte de la quatridme forme dexéeu-
tien (fig. 10).

Les plagues-voins peuvent &tre aussi eom- 5
plétement logées dang une raimure du rebord
du fond 4 la condition de faire agir leur in-
cliné sur une pides solidairve de la earrure, un
coulissean par exemple, pouvant ftre amené
au-dessus de la plague-eoin, 85

Dans la sixidme forme d’exéention, mon-
irée en fig. 17, la boite est de forme iden-
tique & celle de la deuxitme furme d'exéeution
(fig. 5, 6 et 7); seul le plot 15 sondé & Vinté-
rienr de la lunctte différe: étant court et situd g
an milien de ce ebté de la lunette, it erée
deux ouvertures 38 qui eorrespondent aveo
celles 10 de la carrure, pour former doux
entrées par lesquelles on pent introduire,
entre les deux pidces de la hoite, les deux o
organes de serrage en forme de eoin 39 et 40,




aui seront alors poussds fortement I'un contre
Vautre, le premier prenant appui contre la
surface 9 de la rainure de la earrure pour
faire agir le denxidme sur la surface inté-
sricure 15 (du plot 15 solidaire de la luneite,

Dans les exemples susdéerits, la plague-eoin
prend appui sur la pitee de la hoite se tron-
vant i I'intérieur et agit sur celle gui entonre
celle-ci, mais 1} va de soi que le coniraire peut

10 ¢ faire.

Dans la septitme forme d’exéeution, re-
présentde aux fig. 18, 19 ot 20, le dispositif
de gerrage et la bolte sont analogues & ceux
de In premifre forme d'exéention; les orgunes

15 de serrage en forme de coin 8 sont aussi logés
entidrenient dans une rainure 9 de la paroi 2
du fond, mais qui eorrespond, cette fois, avee
une ouverture 41 traversant la parol de la
earrurc-lunette 3, ouverture qui permet seale-

g0 ment la commande des eoins, Cleux-ci doivent
done étre placés dans la rainure de la paroi 1
an moment d'introduire celle-ci dans la Iu-
nette, avee la garniture de joint 6 ot la glace
5. Chaque coin 8 posside une rainure 42 pour
g5 donner prise en vite de son desserrage. L'ou-
verture 41, se fronvant enire les eorncs 4,
sera done dissimulée par le braeelet; q’ail-
leurs, il serait facile de la honcher avee una
~ pitee assemblée amoviblement & la lunette, de

30 facon élastique, par exemple, et dont la partie
visihle pourrait étre, par son fini, dun joli
effet déeoratitf., Une saillic traversant Vouver-
ture 41 pouvrrait étre rapportée i chague coin,
pour sa eommande,

s Dang la  dernidre Jorme d'exéeution
(fig. 21, 22 et 23), 1a boite, de forme, com-
prend une earrure-lunette en deux piees 43,
44, et un fond 45. C'est la lunette qui porte
le tube 46, servani de support & la couronne,

s et la glace ronde 47 ¥ est ajustée a cran, de
fagon étanche, Il est ménagé & lextrémité de
In paroi de la lunette un emplacement limité
par un rehord intérienr 44 de la pitee 44
gui forme avee la murface intéricure de la

4s pitee 43 une rainure pour la earniture de
joint 48, 11 est fait & Pintérieur de la pléer
13 de la carrure une rainure 49, de profon-

n

deur égale & la moitié de T'épaisseur de sa
parol, qui est ouverte en 50 pour permetire
d'introduire l'organe de seyrage en forme de s
eoin 51, avee talon 52, entre celle-ci et un
emplacement formé des deux rainures rectan-
pulaires 53 et 54 pratiquées dang le rehord
du fond pour obtenir la smrfaee 54 sur la-
quelle agira la montée 53* du eoin qui prend ss
appui par ses surlaces 517 et 51", plus celle
de son talon, sur les surfaces en regard de in
carrure. Dans ce e¢as, le eoln et louverture
50 sont nussi cachés par le bracelet. T.es
fig. 24, 25, 26 et 27 montrent le coin vu: res- s
peetivement depuis dessus, depuis le c6té de
sa mentée et chague fois de profil, vu de Ja
droite.

Iin outre. on pourrait aussi dissimuler
I'ouverinre nécessaire pour entrer le ou les ¢s
coing, entre les deux pitees de la bofte, par
une pitee amovible portant 3 rcet effet un
maoyen de fixation 4 ressort, par exemple, qui
pénétrerait dans ladite ouverture et s'acero-
cherait élastiguement aux surfaces délimitant
la longneur de louverture ou sur celles des
longs cités de celle-c,

-a
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Pour éviter de perdre les coins, ils pour-
raient 8tre assemblés & la earrure de 1a beite,
par exemple au moven dun tenon solidaire 44
du eoin qui, ineliné par rapport A ce derniey,
pénétrerait dans une rainure correspondante
dans laquelle il coulisserait et seraif empri-
gonné par un réiréeissement de la rainure ou
d'mne antre facon. Enfin, ees coius povrraient g
étre élastiques.

REVENDICATION:

Boite &tanehe de montres et d'appareils de
mesure, avant an moins deux piéees s'emboi-
tant qui sont assemblées par des organes de gy
serrage, caractérisée en ce que ceux-el sont
plasés, en denx endroits opposés, entre ces
deux pidees de la boite, dans des logements
longitudinaux de la paroi adjacente de 1une
at moins de ees pidees et qui communiquent g
avee l'extérieur de la holte par une ouver-
tnre au meins qui permet d'amcuner chague
organe de serrage en contaet avee deg 86



ments de butée se trouvant respectivement
dans le logement et sur l'awire pidee de la
hoite, puis de le pousser fortement entre ces
éléments par déplacement longitudinal pour

s produire par coincement, grice & la présence
dune surfaee inclinée d’an moins l'une des
denx pidecs, organe de serrage et &lément de
butée, 1 mouvement relatif d’emboftage de
la pifee intéricure dans eelle extérionve.

10 SOUS-REVENDICATIONS:
1. Boite &tanehe selon la revendication,
caractérisée en ce que les organes de serrage
sont en forme de coin.

2. Boite &tanche selon la revendication et

15 12 gong-revendication 1, caractérisée en ce que

les organas de serrage sont obtenus A partir
de plagnes minces.

3. Boite étanche selon la revendication.

caraciérisée en ce gue chague organe de ser-

20 rage est entidrement logé dans un logement
de la paroi d’une des pidees de la boite.

4, Boite é&tanche selon la revendication,
earactérisée en ce que chagque organs de ser-
rage est logé partie daps 1'un et partis dans

a5 l'autre des logements pratiqués dans la parol
des deux piécees de la hoite.

6. Bolte éianche selon la revendication,
cergetérisée en ce que l'ouverture des loge-
ments est disposée du ctté du fond de la

ap bolie et est de dimension telle qu’elle permet
d’introduire les organes de serrage dans eeux-

i ¢t de les commander depuis le dessous de

la boite.

6. Boite é&tanche selon la revendication,

35 caractérisée par une ouverture eommupiguant
avec les lopements des organes de serrage, de-
puis ie eité de la hoile, et qui sert senlement
4 la commende de chacun de ces organes,

7. Bolte étanche welon la revendication,

« earactérisée en ce que la surface inclinge men-
flonnée se tronve sur chague organc de ser-
rage.

B. Bofite étanche selon la revendication,
caractérisée par une surfaee inelinée se trou-

cvant sur chacun des éléments solidaires de s

Pune des pidees & assembler,

9. Boiie &tanche selon la revendication,
caractérisée par la présence de denx surfaces
inclindes en contact, l'une se trouvant sur
chague organe de serruge et I'autre sur 1'816- 5
ment en regard solidaire de I'mne des pitees
& assemhler,

10. Boite étanche gelon la revendieation et
la sous-revendication 1, caractérisée en es que
les eoing sont disposés par paires, chaque s
paire ge trouvant entre wne paire d'$léments
dont chacun est solidaire de I'ne des pidees
de la boite & assembler,

11. Boite étanche selon la revendieation et
la sous-revendication 3, caractérisée en eo gue g
chaque organe de serrage prend appui, par
wne de ses faces, sur une surface solidaire de
la paroi dans laquelle if est logé et coopdre,

" par sa face opposde, avee une buiée solidaire

de la paroi de Vautre pidee de la boite. o

12. Boite étanche selon la revendieation et
la sous-revendication 8, caractérisée cn ce que
chague organe de sexrage prend appui, par
wie de ses faces, sur une surface solidaire
de la paroi dans laguelle 11 est logé et eoopére, 1o
par sa face opposée, avee une pidee amovible
gjustée dans la paroi latérale de Vautre pitee
de la boite.

13. Boite étanche selon la revendieation et
los sons-revendications 3 et 12, caractérisée an 1
ee que la pidee amovible traverse la paroi.

14, Boite &tanehe selon Ia vevendication et
la sous-revendieation 4, caractérisée en ce gue
chague organe de serrage prend appwi, par
une de ses faces, sur une surface solidaire de g
la paroi d'une des pidees de la hoite et eooplre
avee une butée solidairve de la pavoi de autre
pidee.

1b. Boite étanche selon la revendieation,
ecaractérisée par des moyens pour immobiliser g5
linalement les ovganes de serrage.

Hensi Colemb,
Tavannes Watch Co. 5. A.

Mandataire: A. Bugnion, Genéve,
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